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POLAROID ECO-FAST

Impresora rollo a rollo

MANUAL DE USUARIO
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Gracias por comprar nuestro producto.

e Para asegurarse de que su operaciéon sea correcta y segura, lea atentamente este manual
antes de usarlo.

* La copia o difusion no autorizada de este manual es ilegal. - El contenido de este manual o los
pardmetros del producto estdn sujetos a cambios sin previo aviso.

* Se ha hecho todo lo posible para garantizar la precision de este manual, por lo que si
encuentra algo incorrecto u omitido, comuniquese con nosotros de inmediato. jSe lo
agradeceremos mucho!

e La empresa POLAROID no serd responsable de ningun error ni de daios acusticos directos o
indirectos o incidentales cuando se use esta impresora.

e La empresa POLAROID no serd responsable de ningun error ni de daios acusticos directos o
indirectos o incidentales relacionados con un funcionamiento incorrecto.

e Esun producto de Clase A y puede causar interferencias en el medio ambiente. En este caso,
es posible que el usuario deba tomar las medidas adecuadas.
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1. Pardmetros técnicos del producto

Modelo

ECO-FAST

Apariencia

Back

Tipo de cabezal de impresidon

Cabezal piezoeléctrico de gota a demanda EPS 3200

NUmero de cabezales de

impresién 8

Disposicién Escalonado

Tipo de tinta Eco-Solvente

Colores KKCCMMYY/KKKCCCMMMYYY

Especificacion de la tinta 1000ML
Modo Express Modo Producciéon Modo Calidad

Zr:‘;iizlézvj'eos‘)jdad (Modo I'y340+600dpi 1 paso | V360*1200dpi 2 pasos | V360%1800dpi 3 pasos
235m2/h 160m2/h 110m2/h

Ancho mdéximo de impresidon | 1850mm

Didmetro y peso del rollo

Max. 210 mm, 40 kg

Sistema de alimentaciéon y
recogida

Sistema de recogida con alimentacion automdtica industrial con
brazo tensor

Tipo de soporte

Materiales con disolventes suaves

Tipo de imagen

Jpeg, TIF, PDF, PNG

Sistema operativo

Windows 7 / doing/Win10 (64 bit)

Ventana HCI

Pantalla LCD de un solo color

Lenguaje de la mdaquina

Inglés

Sistema de calor

Delante, medio y frasero, se puede elegir entre 25y 50 °C

Sistema de calefaccion integrado, sistema de calefaccion y
refrigeracién por infrarrojos ampliable.

RIP software

Neo Stampa/Wasatch/Onyx/Photo print/Maintop

Entorno operativo

Temperatura: 15 a 35°C (20 a 32°C sugerido)

Humedad: 20 a 80% (40 a 60% sugerido)

Especificacion eléctrica

AC 100-120V o 200-240V 50-60Hz

Interfaz de datos

Ver FIBRA OPTICA

Motor

Servomotor de CA Leadshine

Riel guia

Hiwin o THK

Via de suministro de tinta

Guillotina Gard

Especificacion de produccion

Tamano de apariencia 3270*1230*1840mm (L*W*H)

Tamano del paquete: 3710*770*850mm (L*W*H)

Garantia

Sistema de control por 1 ano
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Requisitos del entorno operativo del equipo:

Temperatura: 15 a 35°C (20 a 32°C sugerido)

Humedad: 20 a 80% (40 a 60% sugerido)

La naturaleza de la tinta determina el entorno operativo del dispositivo.

Requisitos de energia

CA 100-120 V 0 200-240 V 50-60 Hz

La fuente de alimentacion conectada al equipo debe ser un regulador de voltaje esténdar EPS.
La potencia nominal del regulador de voltaje no debe ser inferior a 3 KW.

La fuente de alimentacion del sistema de calefaccidn externo debe conectarse por separado.

Requisitos del ordenador:

Recomendacién para la configuracion de la computadora:
Sistema CPU Acuity 15

Memoria Acuity 4.00 GB

Disco duro 500G o SSD 256G con al menos dos particiones.
Chipset: p system

La interfaz de datos: Hi-start

El sistema o Windows 7 de 64 bits

Product installation
5.1 Unpack the packing boxes. Count the accessories according to the product instruction.
Random Spare Parts Package

USB 3.0 cable:1 Keys: 1 software
: (}(9
——
tool Waste-ink bottle: 1 User manual:1 Screw M6

Screw flat cable 14P flat cable 16P Waterproof sticker
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Empuje el equipo hasta la ubicacién especificada, baje la base del pie, verifique y ajuste el
nivel mecdnico.

Nota: las mdquinas se envian con la estructura de la mdaquina completa vy la estructura de
la mdaquina incompleta. El proceso de instalacién debe consultar los siguientes
procedimientos:

1. Verifique el soporte de montaje de la estructura mecdnica. Los orificios de los extremos
izquierdo y derecho del soporte del pie deben instalarse en posicion baja.

2. Posicidn de aterrizaje del fuselagje. Coloque el fuselaje en el marco del pie de la
mdquina y preste atencién a que la posicidén del orificio fijo del soporte del pie esté
completamente alineada con la posicidn del orificio fijo de la maquina.

Verifigue los componentes del sistema de alimentacién.

Verifique el sistema de calentamiento externo. Si los paneles laterales izquierdo y derecho
del sistema de calentamiento estdn fijados al soporte de pie. La linea de sefal del sistema
de calentamiento externo debe estar conectada a la interfaz reservada en la parte inferior
del equipo.

Verifique el sistema de recepcion.

Instale el tambor de finta residual.

Después de instalar el depdsito de tinta, el tubo de tinta debajo de la pila de tinta debe
estar conectado al depdsito de tinta.

Instale el cartucho de tinta y el sistema de suministro de tinta.

= igi-ivicic]
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Notas:

1. Alinstalar el cartucho de tinta, es necesario quitar el deflector exterior del depdsito de
tinta. Una vez finalizada la instalacién del cartucho de tinta, reanude la instalacion del
deflector del depdsito de tinta.

2. La parte inferior del sistema de conexidn debe fijarse con el equipo. Conecte el cable
de alimentacién del dispositivo de alarma del depdsito de tinta con el cable de
alimentacién reservado.

3. Enfre la fuente de alimentacion y el carfucho de tinta, se deben instalar las piezas de
pldstico del freno de la tarjeta vy los filtros para aumentar la seguridad y la estabilidad del
sistema del circuito de finta.
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Se ha completado la instalacion estructural.

Descripcion:

1.

Una vez completada la instalacion estructural, se deben quitar las piezas de fijacién del
carro. Empuje manualmente el carro una vez y observe si la estructura mecdnica del
carro en funcionamiento tiene interferencias evidentes.

Después de conectar la mdquina, envie datos y observe el funcionamiento automdtico

del carro.

Instale el cabezal rociador. Abra la placa de cubierta en el lado derecho del equipo vy
retire la cubierta protectora del carro.

Descripcion:

1.

La instalacidn o extraccidon del cabezal del rociador debe redlizarse cuando se
determine que el equipo estd apagado. Antes de la instalacién, el técnico debe usar
una pulsera antiestdtica o guantes antiestdticos.

Antes de instalar el cabezal del rociador, se debe utilizar un multimetro para probar el
voltaje en la placa principal del cabezal del rociador de acuerdo con las instrucciones
para asegurarse de que la fluctuacién de voltaje esté dentro del rango normal. Cuando
el voltaje sea anormal, no conecte la boguilla.

Cuando se inserte la boquilla, verifique que el nicleo del cable de pelicula se
corresponda completamente con la interfaz de la boquilla y la costura de la interfaz de
la placa base. Después de insertar el cable de pelicula, verifique la secuencia de
cableado de la boquilla y la placa de la boquilla de acuerdo con las instrucciones
para evitar que la boquilla se queme por la interfaz incorrecta.
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4. Lainterfaz de la linea de insercién de la boquilla y la placa de circuito expuesta de la
boquilla deben fijarse con materiales impermeables, como adhesivos para la
carroceria.

5. Ajuste los interruptores anticolision en ambos lados del automavil. El nivel mds bajo del
interruptor anticolisién debe ser el mismo que el nivel mds bajo del cabezal del
aspersor.

5.10 Cableado de rociadores.
1.4720 Diagrama de cableado de rociadores
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De acuerdo con el diagrama de cableado, conecte el cabezal del rociador con la placa
decodificadora y la placa del cabezal del rociador. Al realizar el cableado, debe observar
atentamente las etiquetas del cepillo de la pantalla sobre la placa.
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La conexién de la linea debe realizarse estrictamente de acuerdo con el diagrama
esquemdtico. La conexidn incorrecta puede provocar que la placa base o el rociador se
qguemen.

Nota:

Durante el proceso de conexidn, la linea plana debe prestar atencién a la relacion
correspondiente con los pines internos de cada interfaz. El cable plano debe reemplazarse
a tiempo si se encuentra que el extremo metdlico del cable plano estd hacia arriba,
separado del cuerpo del cable o la costura estd desviada. Si la linea plana esta
manchada con tinta, use un pano no tejido con un poco de alcohol para limpiarla.
Después de limpiar la linea plana, debe asegurarse de que esté completamente secaq, se
puede usar en la maquina.

1. Durante el cableado, se debe tener en cuenta que el nicleo interno de la interfaz
corresponde al extremo metdlico de la linea de datos y la secuencia de cableado no
debe ser desordenada.

2. Lainterfaz entre la boquilla y la linea de datos debe fijarse con un protector
impermeable para evitar la inmersion de la tinta.

3. La placa de decodificacion del rociador es una pieza universal y su secuencia se basa
en el principio de una conexion de linea plana conveniente. No se requieren relaciones
de ubicacion fisica.

5.12 Definicidon de secuencia de tinta. La secuencia de tinta de la boquilla se define de
derecha a izquierda como YMCK.

Descripcion:

1. Lasecuencia de tinta de todos los cabezales de impresidn debe ser completamente
uniforme.

2. Elsistema proporciona la funcién de ajuste de la secuencia de tinta. La secuencia de
tinta del software debe corresponderse con la secuencia de tinta fisica sobre el
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cabezal de impresion, de lo contrario, puede producir una desviacion del color de
impresidon. Cuando se produce un cambio fisico en la secuencia de tinta del cabezal
de impresidn, se debe realizar un gjuste unificado de la secuencia de tinta de todos los
cabezales de impresion.

Color index select X
Colorl K ~| Color2 C ~ | Color3 M | Color4 |Y ¥
Color5 K v Color6 | C v | Color7 |M v Color8 |Y v
Color9 | Close Color10 Close Color11 Close Color12  Close
Color13 |Close Color14 Close Color15 Close Colori6  Close

3. La funcién de cambio de secuencia de tinta se proporciona en el software. La funcién
de cambio de secuencia de tinta juega un papel importante en la mejora del defecto
de uso causado por el envejecimiento de un solo canal.

4. No ajuste la posicion fisica del cabezal del rociador a menos que esté danado o sea
reemplazado.

6. Instalacion del software de control

Paso 1. Abra los archivos de Driver.

COLTEX-7408-4
720-8Head-USB
3.0-64bit-CHS-
V5.0.exe

Paso 2. Seleccione la tecla derecha del mouse vy elija administrador

117(0)
G LURERBHERA)
/R E R
WEPERE(Y)
ERER T RRP)
&
EFHEEIRG) >
B mmaEmTeA)
23 #510%) "COLTEX-CS4-7403-4720-3Head-4C-USB3.0-64bit-ENG-V4.45.rar*(T)
23 s E-mail
88 B3 "COLTEX-CS4-7403-4720-3Head-4C-USB3.0-64bit-ENG-VA.45.rar* 7F E-mail
rENEERS
B sEeesn
BRBHESEK)
WETQQAIER
ERUREREE(V)
BAIYN) >
BT
#H(C)
SIRREAIENS)
#2(0)
EHEM)

EER)
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Paso 3. Siguiente

f_:])! Setup - COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit... — X

Select Destination Location
Where should COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit-CHS-V5.0 be installed?

Setup will install COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit-CHS-V5.0 into the
following folder.

To continue, click Next. If you would like to select a different folder, click Browse.

I'am Files (x86)\COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit-CHS-V5.0 Browse...

At least 816.1 MB of free disk space is required.

==

Instale el controlador en D:\Program Files(86)\ POLAROID-cs4 \, haga clic en "siguiente".
Explicacion: el disco del sistema Win7 tiene permiso. Cuando el software se estd ejecutando y
se modifican los parédmetros, no se puede escribir en el sistema de software, lo que puede

provocar un funcionamiento anormal del equipo.

Paso 4. Siguiente

L"B’ Setup - COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit... = X
Select Additional Tasks
Which additional tasks should be performed? C~

Select the additional tasks you would like Setup to perform while installing
COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit-CHS-V5.0, then click Next.

Additional shortcuts:

[[] create a desktop shortcut

10
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Paso 5. Elija “"Crear un icono en el escritorio” y haga clic en “Siguiente™.

[\5‘ Setup - COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit... = X
Ready to Install
Setup is now ready to begin installing @
COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit-CHS-V5.0 on your computer.

Click Install to continue with the installation, or click Back if you want to review or
change any settings.

Destination location:
d:\Program Files (x86)\COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit-CHS-V5.0

< Back Install Cancel

Paso é. Listo para instalar, haga clic en "instalar”.

_‘15’ Setup - COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit... — X
Installing
Please wait while Setup installs C
COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit-CHS-V5.0 on your computer.
Extracting files...

d:\...\Data\mon-1\15-15-34-30.txt

Cancel

Paso 7. Instalar.
Explicacion: Puede hacer clic en "cancelar”' para cancelar la instalacion.

Paso 8. Haga clic en Finalizar para completar la instalacion.

[]5! Setup - COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit... —

Completing the
COLTEX-7408-4720-8Head-USB
Setup Wizard

Setup has finished installing
COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit-CHS-V5.0 on your
computer. The application may be launched by selecting the
installed shortcuts.

Click Finish to exit Setup.

Launch

COLTEX-7408-4720-8Head-USB3.0-64bit-CHS-V5.0
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Paso 9. Instale el controlador de inicio.

Una vez instalado el programa principal, el software de instalacién saltard automdticamente a

la instalacién del controlador USB. La instalacion incorrecta del controlador USB puede
provocar que el dispositivo no pueda conectarse correctamente a la computadora.

Paso 10. Instalar.
InstallShield Wizard

EHESRRE..

USB3.0-WIN7-64bit Z74£1E 2 IF 1.8 & InstaliShield
Wizard, EHE | SERMRARRZEESE - 5HE-

ETEARIESR: USB3.0-WIN7-64bit.msi

EiE
Paso 11. Elegir la versién del idioma.

EERFEFANES
. PUTERFES LTRSS,

D) v

[ mz || =& |

Paso 12. Haga clic en "siguiente".

15 USB3.0-WIN7-64bit - InstallShield Wizard X

Welcome to the InstallShield Wizard for
USB3.0-WIN7-64bit

The InstallShield(R) Wizard will allow you to modify, repair, or
remove USB3.0-WIN7-64bit. To continue, click Next.

12
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Paso 13. Seleccione los archivos y seleccione la ubicacion de destino.

#3 USB3.0-WIN7-64bit - InstallShield Wizard

Custom Setup

Select the program features you want installed.

X

Click on an icon in the list below to change how a feature is installed.

=T o0

C:\Program Files (x86)\My Company Name\My Product Name\

InstallShield

Help | < Back

Feature Description

This feature requires 0KB on your
hard drive.

Cancel

Paso 14. Listo para instalar.

5 USB3.0-WIN7-64bit - InstallShield Wizard

Ready to Modify the Program

The wizard is ready to begin installation.

Click Install to begin the installation.

the wizard.

If you want to review or change any of your installation settings, click Back. Click Cancel to exit

< Back

Cancel

Install

Paso 15. Instalar.

#3 USB3.0-WIN7-64bit - InstallShield Wizard

Installing USB3.0-WIN7-64bit

The program features you selected are being installed.

]
take several minutes.
Status:

Removing ODBC components

Please wait while the InstallShield Wizard installs USB3.0-WIN7-64bit. This may

InstallShield

< Back

Next >

Explicacion: Puede hacer clic en "cancelar' para cancelar la configuracion.

13
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Paso 16. Haga clic en el cuadro "Wuhan yili electronics Co., LTD."
x| Windows 2%
RS NEERIS?

£ Cypress BERSTREEHE
&% E#E: Wuhan Yili Electronics Co,, Ltd

S4RE(ERE "Wuhan Yili Electronics Co,, Ltd" =20
HIRRIF(A).

@ (RN AT SRR IR,

Explicacion: "Wuhan vyili electronics Co., LTD" es la empresa editorial
5 USB3.0-WIN7-64bit - InstallShield Wizard X

InstallShield Wizard Completed

The ield Wizard has y installed
USB3.0-WIN7-64bit. Click Finish to exit the wizard.

Paso 17. Finalizacion.
Una vez finalizada la instalacion del software de control, se puede iniciar el software para

probar el equipo en conexién con la mdquina. Cuando se inicia el software, la computadora y

el sistema no se pueden conectar normalmente. Consulte el "Manual de resolucién de
problemas" en este manual para verificar el sistema y el equipo segin corresponda.

7. Tinta del equipo

7.1 La tuberia que conecta el suministro de Dalian y el cartucho de tinta se debe conectar de

la siguiente manera:

CISS

Buckle

Butterfly valve

Three Direct Links

Ink cartridge

14
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De acuerdo con la efiqueta del depdsito de tinta, llene el tipo de tinta correspondiente.

Ajuste la vdlvula de control de pldstico de la interfaz del cartucho para asegurarse de que
el nivel de liquido en el cartucho esté entre 1/2y 2/3.

Revise cada junta del tubo de tinta para asegurarse de que no haya fugas ni entrada de
tinta.

Se debe agregar una hebilla entre el suministro de Dalian y el cartucho de tinta
secundario.

Cdlibracién de la pila de tinta

7.6.1 En circunstancias normales, las posiciones fisicas delantera y trasera de Mo Inn se
han calibrado al salir de la fabrica. En realidad, debido al reemplazo del cabezal
rociador y la calibracién, puede haber una situacién en la que la posicidn fisica
antes y después del cabezal rociador sea incorrecta. Para las necesidades de
ajuste, puede ajustar los tornillos de fijacion inferiores izquierdo y derecho, la pila de
tinta antes y después del desplazamiento.

15
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Descripcion:

Las posiciones fisicas delantera y trasera del cabezal del aspersor se pueden
determinar preliminarmente mediante una inspeccidn visual vy, luego, se pueden
confirmar ain mds mediante la comprobacién de la hermeticidad con la ayuda de
una jeringa. Aqui solo se consideran las posiciones delantera y trasera, no las
posiciones izquierda y derecha. Las posiciones izquierda y derecha se pueden
determinar manualmente. Una vez que se fijan las posiciones fisicas delantera y
frasera, las posiciones fisicas izquierda y derecha se pueden calibrar mediante
pardmetros de software.

La relacion entre las posiciones fisicas izquierda y derecha de la pila de tinta y el
cabezal del rociador no se logra cambiando las posiciones fisicas izquierda y
derecha de la pila de tinta, sino ajustando las posiciones fisicas izquierda y derecha
del carro.

7.6.2.1 Método de calibracion de pardmetros de software:
Modifique la distancia de rebote del carro en la direccién Bl Origen Retorno
elastico (MM) en el software de control para ajustar la posicién fisica del
carro en el origen. Cuando se aumentan los pardmetros, aumenta la
distancia de rebote del carro y la posicién fisica relativa del carro es hacia
la izquierda. Cuando se reducen los pardmetros, se reduce la distancia de
rebote del carro y la posicién fisica relativa del carro es hacia la derecha.
Printer Bi-Direction Step
Value

20 = +12* [ 1

Origin pos shift(mm)

25 ‘

Origin springback(mm)

& |

Save Reset

Nota: En el archivo config.ini que se encuentra debajo del programa de
instalacion, se guardan los pardmetros comunes del sistema en este archivo.
La modificacién: Horz_motor_zero_pos =60 es coherente con el pardmetro
anterior.
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7.6.2.2 Métodos de cambio fisico. Ademds de cambiar la relacion entre las
posiciones fisicas izquierda y derecha del carro mediante el control del
software, las posiciones fisicas izquierda y derecha del carro también se
pueden cambiar ajustando las posiciones fisicas de la sonda de regreso all
origen. La sonda de regreso al origen se proporciona con und ranurd para
disco U. Cuando la sonda se ajusta fisicamente a la derecha, la posicidon
fisica relativa del automévil es a la izquierda. Cuando la sonda se ajusta
fisicamente a la izquierda, la posicion fisica relativa del automovil es a la
derecha;

7.6.3 Cadlibracién de la posicion fisica de elevacion de la tapa de la pila de finta.

Position Setting e

X Direction(mm) = Scraper(mm) Elevator mechanism(mm)  ink Pump(milliSec) Flash Spray(milliSec)

Name Value
PrintHead 150
Lift zero 0.00
Spray height 110
Scraping highly 130

Engineer Mode Automatic cleaning 99999 | ok | cancel

[Cabezal de impresion] Altura del humectante. Se refiere a la altura de la pila de
tinta cuando el dispositivo estd en estado de espera. En circunstancias normales, el
estdndar de configuracion de este pardmetro es continuar aumentando entre 1y 2
mm después de que la tapa de la pila de tinta toque la boqguilla.

Altura de rociado. Antes de imprimir, el cabezal rociador se separard de la tapa de
la pila de tinta y luego realizard la accidn de rociado instanténeo. Este pardmetro
puede entenderse como la distancia entre la boquilla y la tapa de la pila de finta
después de la separacién. El estdndar de configuracién de este pardmetro es de 2
a 3 mm desde la tapa de la pila de tinta hasta la superficie de la boquilla.

Altura de raspado. Es la altura a la que se eleva la cuchilla después de la limpieza. El
estdndar de configuraciéon de este pardmetro es hacer que la boquilla entre en
contacto con la cuchilla de -1 a-1,5 mm.
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7.6.4 Horas de funcionamiento de la bomba de tinta. Esta opcidn controla el tiempo
durante el cual la bomba de tinta expulsa y absorbe tinta durante el proceso de

limpieza. Cuanto mayor sea el valor del pardmetro, mayor serd el tiempo de
descarga o absorcién de tinta.

Tiempo de descarga de tinta

No tengo tiempo para rellenar la tinta

Position Setting

X Direction(mm) Scraper(mm) Elevator Ink

Flash

Name Value

Fill in the inkDischarge ink 3000.00
Strong filling ink 4000
Weak filing ink 4000

e = Automatic cleaning 90009 e
7.6.5 Tiempo de pulverizacion instantdnea. La pulverizacién instantdnea es una

tecnologia de control importante para mejorar la serie de tintas de impresion
después de la limpieza.

Spray para flash de impresién
Limpieza del flash

Position Setting

X Direction(mm) Scraper(mm) Elevator mechanism(mm) Ink Pump(milliSec) Flash Spray(milliSec)
Name Value

Print flash 3000

Cleaning the flash 3000

Engineer Mode Test Automatic cleaning Cancel
7.6.6 Se han completado todos los ajustes. Ejecute una instruccidon de limpieza para

observar el estado de funcionamiento del mecanismo de limpieza del equipo vy el
estado de funcionamiento de la funcidn de limpieza. Confirme ademds que la

funcién de limpieza es normal, imprima el cuadro de prueba de estado y observe el
estado del cabezal del rociador.

]
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Descripcion:

1. En caso de rotura de tinta en el cabezal del rociador, se puede ejecutar
nuevamente la instruccion de limpieza y se puede imprimir repetidamente la
prueba del diagrama de estado hasta que se complete el diagrama de estado
del cabezal del rociador.

|
f)l

?

i
T
|

|

2. Después de una limpieza repetida, no se puede mejorar el fendmeno de rotura
de finta. Se debe adoptar el método de vertido de finta para aumentar la salida
de tinta del cabezal rociador o se debe utilizar liquido de lavado para remojar el
cabezal rociador durante 5 a 10 minutos y luego se deben ejecutar las
instrucciones de limpieza para mejorar el fendmeno de rotura de tinta del
cabezal rociador.

Calibracion de boquillas

8.1

Nivel de altura de la placa de boquillas. Cuando se empuja el carro hacia el centro de la
plataforma, se debe utilizar una placa giratoria especial para nivelar el conjunto de la
placa inferior fijada por el cabezal del aspersor. Para evitar que el conjunto de la placa
inferior fijada por las boquillas produzca una inclinacién hacia adelante, hacia atrds, hacia
la izquierda o hacia la derecha. La distancia entre el cabezal del aspersor y la plataforma
(media) es de 1,5 a 2,5 mm (0,2 mm).

Figura 8-1
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8.2 Diagrama de estado de impresion.
Seleccione "TEST" en la parte superior del menU de acceso directo para imprimir un
diagrama de estado del aspersor.
Test
El diagrama de estado de la boquilla es un diagrama de prueba que refleja el estado del
orificio de la boquilla. Cuando el orificio de la boquilla es anormal, el diagrama de estado
puede mostrar el fendmeno de la rotura de la aguja. Las principales razones de la rotura
anormal de la aguja del cabezal del aspersor incluyen una mala limpieza, la limpieza de
materiales o cuerpos extranos, danos en el cabezal del aspersor, tinta, impacto ambiental
y muchas otras razones.
Figura 8-2
8.3 Imprima el diagrama de estado vertical. Seleccione "Prueba" sobre el menU de acceso
directo para imprimir un diagrama de estado del aspersor.
H.Align
La calibracion de la posicion fisica del cabezal de impresidn es un paso muy importante
para determinar la calidad de impresion.
B A
= =——— 1 = 2 =
= == = =
== —=— = 6e_—
Figura 8-3
[ B T
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El diagrama de estado vertical se divide en tres partes:

8.3.1

8.3.2

8.3.3

Observe la Parte Ay juzgue si el cabezal del rociador estd horizontal juzgando si
KCMY estd en una linea recta.

Observe la Parte B, juzgue el estado horizontal de la boquilla para confirmar que el
gato de la boquilla estd en buenas condiciones.

Observe las partes 3 y 4 para juzgar el nivel del propio cabezal del rociador.
Los pasos especificos son los siguientes:
Para calibrar el cabezal del rociador, es necesario comprender la estructura del
cabezal del rociador:
K C M Y
Damper O O O O

Channal

MY  CK  KC  YM
Figura 8-4

De acuerdo con la secuencia estructural del paso de la boquilla, cuando se expulsa
una linea desde el primer orificio de la boquilla en cada fila, se puede obtener el
diagrama de estado de una boquilla. Cuando las cuatro lineas de KCMY estén
completamente en linea recta, se puede concluir que la posicion horizontal del
cabezal del aspersor es normal.

Cuando las cuatro lineas de KCMY no estdn en la misma linea recta, la boquilla se
puede inclinar en el extremo.

Horizontal ) Team1 Team2 Team3
reference line

Physical state
of Printhead

MY CK KC YM

Corresponding K C 1 Y K c S Y K c ] ki
state
Una condicién inclinada Figura 8-5
|
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Para ajustar, primero afloje los tornillos en la placa de fijacion del cabezal del
aspersor (no el torillo de fijacidon del cabezal del aspersor):

<]

Figura 8-6

Segun el diagrama de estado, ajuste los tornillos de la placa de fijacion de la
boquilla y ajuste el estado fisico horizontal de la boquilla. Después del ajuste,
bloguee la boquilla para fijar el torillo de la placa. Imprima nuevamente el
diagrama de estado de prueba para realizar mds observaciones. Si el sesgo persiste,
repita el proceso.

Figura8a7
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Tome el cabezal de impresidon 1 como punto de referencia, los demds cabezales de
impresién se ajustan de acuerdo con el cabezal de impresidn 1 gjustado. Asegurese
de que cada cabezal de impresidn y el cabezal de impresién se superpongan entre
aproximadamente 1T mm.

' 2
d | 4
5_ i 6
f 1 B

Cuando la distancia entre los cabezales de impresion es demasiado grande, se
puede generar una linea blanca por cada 1 pasada en el proceso de impresion.
Ya sea que el cabezal de impresidon se mueva hacia adentro o hacia afuera, el nivel
general debe considerarse en el proceso de ajuste, es decir, debe observarse el
estado del tercer grupo de cabezales de impresidn en la FIG. 8-3.

El segundo cabezal de impresidn se basa en el primero. Una vez que se completa la
calibracion, la posicién fisica del ofro cabezal de impresion se calibra de la misma
manera.

Método de calibracién del orificio de cierre de la boquilla:

Debido a la influencia de demasiados cabezales de impresion y la precision de
fabricacion, es dificil ajustar el espaciado entre los cabezales de impresidn al nivel
tedrico en el proceso de calibracion real. Para satisfacer las necesidades de
calibracion y mejorar la precisidon de la calibracién, el sistema agregd la funcidn de
orificio de pila de boquillas.

XA

Encuéntrelo en la interfaz principal Funcidn, haga clic en la siguiente interfaz. L son
los cuatro grupos de cabezales de rociadores a la izquierda y R son los cuatro
grupos de cabezales de rociadores a la derecha.
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Haga clic en el diagrama de calibracién del orificio de la pila y la maquina
imprimiré el diagrama de estado del orificio de la pila.

Vea el diagrama de estado de la pila, observe el valor de la mejor coincidencia de
linea y registrelo. El cambio entre el valor de llenado del cabezal del aspersor
izquierdo y el del aspersor derecho se muestra en el cuadro rojo. Complete el valor
registrado en el valor del orificio de la pila. Imprima el diagrama de estado después
de completarlo.
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El pardmetro del orificio de eclosidon debe ser igual o menor que el del orificio de la
pila. La tasa de emergencia es igual al orificio de emergencia/orificio de la pila
*100%.

Cadllibracién de los pardmetros del aspersor en el software.

La posicidn de la boquilla se calibra solo segin el estado fisico de la boquilla. Se deben
utilizar varios cabezales de aspersor en coordinacion normal, y las posiciones de impresion
del mismo color y de diferentes colores de varios cabezales de aspersor se deben calibrar
en el software. En el software, la calibracién de los pardmetros de la boquilla se divide en
hacia adelante (de derecha aizquierda) y hacia atrds (de izquierda a derecha). La
calibracién hacia adelante y la calibracion hacia atrds son exactamente iguales.

8.8.1 Cadlibracion hacia adelante

Seleccione la tecla de acceso directo "color" sobre el software de control.

Color
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1. En el cuadro de didlogo emergente [Print adjust prt] - Direccidn de impresién,
seleccione [Positivo]

Color adjust X

Frint adjust prt
Print dircbon Postive v AdpstXDPL 360 ~ | Prntdotsze Huge ~  Horz print mim.on | mn ¥ motor backward move ¥ motor forward move

Horzontal adjust P ) A Weve v

Hanzontal group spaong

2 8 e [® : v [ Jm [ : " @ [ :

Vertal groups spacng [ ertica groups spacing must enable "Mead mask

12 [0 [om [0 S 23 [0 o [0 z EYR D) w0
Vertical spacing between colors

12 [0 1 o 14 0

10 0 SRR Sin 0 Sam oo S [0 Dias o 2 e o

[JGroup lines spacing Group Gow2 | Group 3 Group 4

e [I] o

2. Haga clic en [Ajuste del espaciado de los grupos horizontales] para imprimir un
estado. El diagrama de estado se utiliza para calibrar el espacio transversal entre
los cabezales de los aspersores, o que también puede entenderse como la
misma calibracién de color de los cabezales de los aspersores.

+H T L2404 2 9 -4 -H oM\ eH 0491 23 4FH
| | | |
|

I ;‘: | |
' ‘ |
I ‘ | {1%]

| | |
Groupl ~ Groupd Groupl - Group3 Groupl - Group2

|
:
|

Observe el diagrama de estados, tome 0 en el diagrama de estados como
punto de referencia, busque un conjunto de lineas que coincidan
completamente, observe el valor del pardmetro de la linea, agregue o reste este
valor en el pardmetro actual del software y haga clic en [Guardar].

Horizontal group spacing

r i o — —_— =
12 [000 ‘ R l 18 ‘ = 13 |178.0 i [1 =

El grupo 1-grupo 2 en el diagrama de estado corresponde a 1-2 en el software; el
grupo 1-grupo 1 en el diagrama de estado corresponde a 1-3 en el software; el
pardmetro de desplazamiento del aspecto es suficiente después de modificar el
pardmetro de referencia.
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3. Haga clic en el espaciado de lineas de grupo para imprimir un estado. El
diagrama de estado se utiliza para calibrar todos los colores de los cabezales de
aspersores, es decir, tomando el color K como punto de referencia, si los colores
Y, C y M se pueden imprimir en la misma posicidon que el color K.

1 i 1 1o

< 0 O o

Il

U

L TR R

faesaa wun

O 0 O o

T B e T R I R R S IR I

Seleccione la casilla de verificaciéon Espaciado de lineas de grupo. Observe la
primera fila del diagrama de estado, tome 0 en el diagrama de estado como
punto de referencia, busque un grupo de lineas que coincidan completamente,
observe el valor del pardmetro de la linea, agregue o reste este valor en el
pardmetro actual del software y haga clic en [Guardar].

Group lines spacing Group 1 Group 2 | Group 3 I

11 |0 > 10 |0 1-17

v v v

»
[=]
»

»

= =
1] = 1219 0 =
0T e =
9 v 1-20 0 v
0 S 1o |0 =
v =
7] o =
0 e 1522 0 =
0 = 123 |0 =
v =
0 A ipa |0 =

En el diagrama de estado, 1-2 corresponde a 1-2 en el software; 1-3 en el
diagrama de estado corresponde a 1-3 en el software; haga clic en [Guardar]
para modificar los pardmetros uno por uno. De acuerdo con el mismo método,
observe la segunda fila y la tercera fila del diagrama de estado una por una y
modifique los pardmetros correspondientes en el software respectivamente para
completar la calibracién de la boquilla 2 y la boquilla 3.

En circunstancias normales, no es necesario calibrar el espaciado de grupos
verticales ni el ajuste del espaciado de color vertical.
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4. Enla opcidén [Ajuste de impresion PRT] - direccidn de impresidén del cuadro de

didlogo de selecciodn, seleccione [Invertir] y complete la calibracion de la
direccidn Invertir (de izquierda a derecha) consultando el método de
calibracion que selecciona [Positivo].

. Calibracién bidireccional. La calibracion bidireccional es para reflejar el estado
de dlineacién de cada pasada en el proceso de impresién de ida y vuelta del
carro.

RS (0 L Mmoo TTRRTTRII! Il
0 000 0 0 0 O A 1 0 0 O o A W W

UUE U0 DL D0 oo ERE D DD DUD o EEE EE ERE ERE < DU DUD ERE D0

B o= m

Observe el diagrama de estado, tome 0 en el diagrama de estado como punto
de referencia, busque un grupo de lineas que coincidan completamente,
observe el valor del pardmetro de la linea, agregue o reste este valor del
pardmetro actual de [valor] en el software y haga clic en [Guardar].
Printer Bi-Direction  Step
Value

20 =12 [ 1

4

Origin pos shift(mm)

70 ‘

Origin springback(mm)

E |

Save Reset

[Desplazamiento de posicidn de origen (mm)] Este pardmetro se utiliza para
modificar la posicidn de inicio de la impresién.

[Retroceso de sprint de origen (mm)] Este pardmetro se utiliza para modificar la
distancia de recuperacion eldstica del carro después de que regresa al origen.
Después de modificar el parédmetro, debe hacer clic en [Guardar] para guardar
el pardmetro.

. Cadlibracién de pasos. La calibracion de pasos se refiere a la calibracién de la
distancia del papel para cada 1 pasada del motor longitudinal.
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Cuando el paso es demasiado grande, habrd fugas entre cada pasada.
Cuando el paso es demasiado grande, habrd superposicidén entre cada pasada.

1ass/’\
ARt

El fendmeno normal es que el paso sea demasiado grande y el paso demasiado
pequeno.

Cabe senalar aqui que es necesario distinguir entre los fendmenos de sobrepaso
o sobrepaso y los fendmenos de sobrepaso o sobrepaso, y los fendbmenos de
sobrepaso o sobrepaso, y los fendmenos de sobrepaso o sobrepaso. Tome dos
cabezales de rociadores, 2PASS, como ejemplo:

| . |
1 4] | 1 ‘ 1 1

3 2 B : 2 | 2

I} 2 | J

g 1 I~ ;. ‘ 1 1 |
Team1 Team2 Team3 Team4 Team5

A. Observe los diagramas de estado de Team1, Team2 y Team3. Cuando el
paso es demasiado grande, el blangueador resultante estd en el borde de
cada pasada (el borde de cada grupo de boquillas) (Team1); Cuando la
distancia entre dos cabezales de impresidén es demasiado grande, el
blangueador resultante estd en el medio de una sola pasada (el borde de
cada cabezal de impresidn) (Equipo 2). Y el blanqueador causado por la
linea rota del cabezal de impresidn es incierto en el medio de una sola
pasada.

B. Observe los diagramas de estado del Equipo 4 y el Equipo 5. Después de unas
horas de paso, la superposicidn generada estd en el borde de cada pasada
(oorde de la boquilla de cada grupo) (Equipo 4); Cuando la distancia entre
dos cabezales de impresidn es demasiado pequeina, la superposicion
resultante estd en el medio de una sola pasada (el borde de cada cabezal
de impresion) (Equipo 5).

7. La calibracion de la boquilla se ha completado.

Consejo: El software del sistema proporciona pasos de suma y resta oportunos y
una funcién bidireccional.

9. Uso del equipo

9.1 Ajuste de la posicidn de inicio de la impresion
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Observe la regla sobre la viga; la posicién de inicio correspondiente al borde del papel es
la posicidn de inicio de la impresion. Como resultado, el material en ambos extremos del
material evita que el papel de prensa se deforme. El papel de prensado generalmente
mantiene el borde del material entre 2 y 5 mm. Por lo tanto, la posicién de inicio de la
impresién debe establecerse con referencia a la posicidon del papel prensado. En general,
el punto de inicio de la impresion se desplazard entre 2 y 5 mm del papel hacia el centro
del material.

Printer  Bi-Direction Step

Horz Begin‘320.00 mm  Vert begin Off v ]50.00 mm

El punto de inicio del parédmetro de impresion se expresa en mm y el valor del pardmetro
se establece como el punto de inicio de la posicion de impresion real. Cuando el
pardmetro de entrada se desvia considerablemente del punto de inicio de la impresidon
real, se puede redlizar la calibracién ajustando el pardmetro "Desplazamiento de la
posicién de inicio" en el menu "Cadlibracion bidireccional”.

Printer Bi-Direction Step
Value

Origin pos shift(mm)

E |

Origin springback(mm)

E |

Save Reset

9.2 Configuracién del modo de emergencia.
Seleccione el menu de pluma a la izquierda del software de control y aparecerd un
cuadro de didlogo:

Param setting X
Size Type-Custom v
print direction | Single Leave v

Eclosion ratio 20%
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Tamano de eclosidn: seleccione eclosidn alta, media, baja y personalizada. Normalmente,
cuanto mayor sea el radio, mejor serd el efecto y mds lento el plumaje. Los usuarios
pueden elegir el modo de pluma correspondiente segun sus propias necesidades. La
produccién general adopta bdsicamente el modo de emergencia medio o personalizado
al 30%.

Configuracion de la velocidad de salida
Seleccione el menu de velocidad en el lado izquierdo del software de control y aparecerd
un cuadro de didlogo:

Param setting X
Scan speed |SLOW v

Feed speed A NORMAL b

La velocidad de salida se divide en velocidad transversal y velocidad longitudinal.
Normalmente, el valor predeterminado es rdpido. Si el estado de la boquilla no es bueno,
la temperatura de la tinta de impresién es demasiado baja o demasiado alta, debe
reducir la velocidad de impresidn segin corresponda.

La salida. Cuando se completen todos los ajustes, haga clic en "Imprimir" para comenzar a
imprimir el trabajo.

9.4.1 Materiales de instalacion. Se deben usar guantes cuando se instalen los materiales
de impresion.

Al instalar el material, los extremos izquierdo y derecho del material deben estar
tensados de manera uniforme y completamente perpendiculares a la mdquina. Si el
material se instala desequilibrado, puede desequilibrarse y arquearse durante la
operacion de salida, lo que activa el interruptor anticolision del vehiculo y hace que

el equipo deje de funcionar.

9.4.2 Importar archivos

Open
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Haga clic en el icono de acceso directo "Abrir" sobre el software de control y
aparecerd un cuadro de didlogo:

(=, Open X
1T > R > SEm v O  EEsE 2
BN - ISk = o @
= P - tsmEn s
$ T # XENONS-X4-7403-4720-6Head-USB3... 2020/5/4 16:39 prel=
& s * BT RAMERA(20180101-2018...  2020/5/7 10:57  Srids:
= ‘A » FEitsk 2020/5/18 9:19 e
cad® f;‘; 3.prn 2020/5/6 20:43 auto prt
s E‘,} 11.prn 2020/5/6 18:40 auto prt
P & 22.pm 2020/5/619:49  auto prt
KR

® Creative Cloud Fil

@ OneDrive v < >

File name: v | Ipmfiles(*.pm * prt *.epf) VI

| Open | [ Cancel |

Busque el archivo RIP apropiado y haga clic en "Abrir".

& Vorking| (P Finished 76b)

File Name Status  Progress Print length Pass  Elap.. Delete after finish
C:\Users\hp\Desktop\22.pm  Ready 0% Progress:0/0.70 (s.. Normal 1 00:0.. Keep the task afte...
]C:\users\hp\Deskzop\\1.pm Ready 0% Progress:0/0.70(s.. 2/10{copies) 1 00:0... Keep the task afte...
- J’:C:\Users\hp\[)esktop\&pm Ready 0% Progress:0/1.40 (s.. Normal 1 00:0... Keep the task afte...

Print
Los archivos se anaden al software de control. Haga clic en el archivo anadido y, a
continuacién, en “Imprimir” o haga clic con el botén derecho del ratény
seleccione “Imprimir”. Aparecerd el siguiente cuadro de didlogo.

- R - —

DIR2189-2584 Aprt

TEAP®: 320040 mm fELLARM: 320 040mm
SRS ()

Lt [—u] Right. I
™ [ e
FERRABE
Omeeen {27
{EnESHEOEO0 10F 5%
EHELAL

2possTRER
Msistt ot v
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En este cuadro de didlogo, se pueden introducir los pardmetros correspondientes
en "izquierda", "derecha"”, "arriba", "abajo”, y el trabajo de salida se puede truncar
e imprimir. También puede seleccionar la parte de la imagen que necesita
imprimirse directamente en la imagen derecha con el ratén. Cuando se utiliza la
captura de pantalla del ratén, los pardmetros en "izquierda", "derecha’, "arriba” e
"abajo" cambiardn automdticamente a medida que se mueve el raton.
Ademds, en este cuadro de didlogo, puede elegir si desea reimprimir o imprimir
en espejo, también puede ver el consumo estimado de tinta del sistema del

objeto de trabagjo, efc.

El cuadro de didlogo emergente anterior se puede desactivar seleccionando
"Elegir cantidad de tinta o posicién de impresidén antes de imprimir' en el cuadro
de didlogo "Menu del sistema" - "Configuracién de la impresora”.

Nota:

1. Antes de hacer clic en imprimir, confirme la posicidon de inicio, el modo de
emergencia, la velocidad de salida, la adicién de la barra de color y ofras
configuraciones relevantes.

2. Adicién de la barra de color: en el uso real, se agregan barras de color en
ambos extremos de la imagen. Por un lado, las barras de color se pueden
utilizar para juzgar si un canal del cabezal del rociador estd roto o no. Dos
aspectos son propicios para mejorar la salida de un solo color a largo plazo y
otros colores no se entintan, lo que da como resultado el fendmeno de
sequedad de la superficie del rociador.
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Fenémenos anormales y soluciones
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Nombre de El fenémeno . e .
Motivo del andlisis La solucion
la falla de la falla
1. El software del controlador del dispositivo de
impresién por inyeccién de tinta de la serie CS
solo es compatible con el sistema Windows 7 de
64 bits o superior. Compruebe que el sistema
operativo de la computadora cumpla o sea
superior a las instrucciones de funcionamiento.
Descripcion:
2. El controlador debe instalarse en un disco
La . . distinto del sistema C.
. ., El sistema operativo . .
instalacion . ., 3. Haga clic en el icono del programa en el
Lainstalacion  |de la computadora o . i
del software . escritorio, haga clic con el botdn derecho en
.. |del software es |no es compatible o . .
no serealizd |. L. Propiedades, seleccione el panel
incorrecta. no estd instalado . .
correctamen . Compatibilidad en el cuadro de didlogo
como se requiere. . .
te. emergente, seleccione Ejecutar este programa
en modo de compatibilidad y Ejecutar algunos
programas como administrador, y haga clic en
Aplicacion. Haga clic en Aceptar para salir.
Recomendacioén para la configuracion del
equipo: Sistema CPU Acuity 15 Acuity 4.00 GB de
Memoria Disco Duro 500 o superior o SSD 256 g
Chipset: p Sistema La interfaz de Datos: Hi - start
El Sistema o Windows 7 64 - bit
La pantallay el
software de
control
muestran
"FUERA DE
LINEA", el
i itivo n La instalacion del . . . ., .
S:DSZ(;\;O ° cilﬁio?o?jc;r USB no se 1. Busque el directorio de instalacion usB3.0-win7-
P e 64bit.exe/ USB3.0-Win10-64bit.exe y haga doble
conectarala [realizd . . .
clic para ejecutar e instalar el controlador USB.
, computadora |correctamente.
No en linea.
con
normalidad,
por lo que la
placa de
botones no es
vdlida.
1. No se puede 1. Abra el Administrador de dispositivos de la
No se puede o o e
. reconocer el computadora y verifique si la "placa USB Yilijet" se
localizar la
. hardware de la reconoce normalmente.
impresora. . .
impresora o el puerto |2. Reemplace la interfaz USB a 3.0.
I |
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USB de la
computadora estd
danado

2. Falla de la placa
base A.

3. Después de empujar el carro hasta el centro
de la plataforma, la mdqguina se enciende. Si el
carro vuelve al origen y se puede bloquear
automdticamente (empujelo suavemente para
verificar). Falla del motor o del controlador
cuando no se bloguea automdticamente.

Conftrolar el
envenenamiento o
dano del software.

1. Reinstale el controlador.

1. Cuando el sensor de origen estd danado, el
fendmeno principal es que cuando se inician el
equipo y el software, el automovil se mueve
lentamente hacia la izquierda. Solucién:
Reemplazar.

Cuando se 2. Cuando el sensor terminal estd danado, el
inicia el fendmeno principal es que el automaovil no
software, el rebota después de regresar al origen. Solucién:
sistema se Reemplazar.
encuentra en - 3. Cuando falla el sensor de elevacion, el
1. Dano en el sensor , . L.
estado de de origen: fendmeno principal es que el automovil no se
autocomproba 9 ' levanta y se verifica a si mismo. Solucion:
. 2. Dano en el sensor
cion todo el . Reemplazar.
. de terminal; , - ~
tiempo. No _ 4. El método de juicio para el dano del motory el
. 3. Dano en el sensor .
puede ingresar de elevacion: conductor es empujar el carro hasta el centro de
al sistema _ ' la plataforma y luego ponerlo en marcha. Si el
4. Dano en el motory , .
normalmente y carro regresard al origen y se puede bloquear
. el controlador; La i .
el sistema . .. j automdaticamente (empujar suavemente para
. fibra optica estd rota. o
informa un verificar). Fallo del motor o del controlador
error.. cuando no se bloquea automdticamente.
5. La fibra épftica en el extremo de salida de la
placa base USB estd rota. Cuando la fibra éptica
en el extremo de entrada es normal, el
dispositivo se puede conectar a la mdaquina,
pero el automadvil no funciona normalmente.
Cuando la fibra de entrada estd rota vy la fibra
de salida es normal, el equipo no se puede
conectar.
1. Desgaste de las
iezas de transmisién. _ -
Cuando el P 1. Limpie periddicamente el polvo y las manchas

2. Falta de aceite en

Ruido de equipo estd en . , de la superficie del equipo.
. ., . . elriel guiayla . . .
impresion funcionamient coredera 2. Seleccione grasa de baja viscosidad para
excesivo. o, el ruido es " mantener las piezas de transmisién.
rande 3. Mal ambiente y 3. Reemplace las piezas muy desgastadas
9 ' falta de ‘ P P y 9839 ‘
mantenimiento.
I |
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Al encender la

1. Vencimiento del
plazo de
autorizacion.

1. Verifique la fecha de vencimiento de la
autorizacion de la placa base a través del menu
"Acerca de". Si la autorizacién vence en la placa
base, debe comunicarse con el proveedor del

impresora, el equipo para obtener un nuevo cédigo de
No sale finta Impresora 2. Hay un problema qup p' , vnnuev 'S
cabezal . ., autorizacion.
de la ducha. . con la alimentaciéon - ,
rociador no . . 2. Observe la luz indicadora de energia en la
. eléctrica del equipo. . . .
produce tinta. . .. , placa del rociador para medir si el voltaje VH es
La fibra optica esta i . . ,
normal. Verifique si el fusible de energia de 42 V
rota.. .
se ha fundido.
3. Reemplace la fibra dptica.
1. Compruebe si la funcion de limpieza es
normal. Cuando se inyecta y se limpia la finta, la
columna de finta dentro del tubo de tinta fluye.
Después de que la boquilla se separa de la tapa
de la pila de tinta, hay gotas de finta obvias en
la superficie de la boquilla y tinta residual obvia
en la pila de tinta como base de juicio. Si el
fendmeno anterior no es obvio, es necesario
ajustar la posicion fisica del cabezal del rociador
1. La ubicacién fisica |y la tapa de la pila de tinta y modificar los
del cabezal del pardmetros de limpieza en el software.
rociador y de la tapa |2. Ajuste el tiempo de absorcidn de finta y el
de la pila de tinta es  |tiempo de descarga de finta de los tres tipos de
incorrecta. limpieza en el software: altura de humectacion,
2. Pardmetros de altura de raspado, altura de limpieza, altura
_— Mala limpieza, |limpieza incorrectos |bdsicay tiempo de limpieza fuerte, medio y
La limpieza . o
o s buena tinta de en el software. débil.
impresion. 3. Deformacion de la |3. Reduzca la frecuencia de pulverizacion flash

tapa de la pila de
finta.

4. Problemas con la
finta.

5. Falla de la bomba
peristdltica

en modo de espera y la frecuencia y la
frecuencia de pulverizacién flash antes de
imprimir.

4. Observe sila tapa de la pila de tfinta estd
deformada. La deformacion de la tapa de la
pila de finta puede afectar la boquilla de
succion de tinta.

5. Reemplace la tinta proporcionada por la
fébrica original.

6. Observe el funcionamiento de la bomba
peristdltica. Aquellas con problemas obvios
deben reemplazarse. En caso de que no sea
obwvio, se puede utilizar para infercambiar la
bomba peristdltica en el tubo de finta para un
juicio auxiliar.
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El material se

1. Materiales.
2. Instalaciéon

1. Elija marcas de materiales regulares y
estrictamente probadas.

arquea desequilibrada de los |2. Ajuste el sistema de alimentacion y el sistema
Papel de durante el sistemas de de recepcién de acuerdo con el manual del
arcpo proceso de alimentaciéony equipo para garantizar que no haya
impresién y recepcion. desviaciones en la posicién fisica.
roza el cabezal|3. La aspiracion de la |3. Abra la succidon de aire de la plataforma y
rociador. plataforma no estd  |ajuste la succidn de aire de la plataforma de
abierta. acuerdo con el espesor de los materiales.
1. El nivel de liquido
del tanque de finta
masiado alto. . e L.
es de , ! 1. Reduzca la ubicacion fisica del depdsito de
2. La pelicula de finta
El cabezal El cabezal de |agua limpia enla ' .
. o ., _ 2. Reemplace el cabezal rociador.
de impresion  [impresion superficie del . . . ,
. . . B 3. La finta fiene demasiado oxigeno o una
gofea tinfa |gotfea tinta rociador estd . . . . - .
- viscosidad demasiado baja. Solucién: cambie la
durante la durante la danada. finta
impresion impresién 3. Problema con la o, . . L.
Impresio Imprest . 4. Verifique la capacidad de tinta del depdsito
finfa. de tinta y la interfaz del canal de tfinta
4. Fuga de tfinta o 4 '
falta de tinta en el
contenedor de tinta
1. Asegurese de que el formato de la imagen sea
el modo CMYK y no el modo RGB.
1. El formato de la
. . 2. Reemplace la curva correcta.
imagen es incorrecto. .
- 3. Ajuste el canal del software.
2. Seleccidén de curva . .
. 4. Cambie la tinta.
incorrecta. P
5. Algunos de los sustratos en si mismos con color
3. El canal de color
pueden hacer que el color de la curva normal
del software no .
original se reduzca.
corresponde al canal ., -
. 6. Controle el proceso de produccidén unificado.
fisico del cabezal del . . S
. . Tome la tinta de sublimacion térmica como
Desviacion del |rociador. .
El color de ejemplo, la temperatura del color del cabello es
. ., color de la 4. Problemas con la . .
impresion es . diferente, el color del producto terminado es
. pantalla de tinta. 5. Problema . .
incorrecto . ., . diferente; el tiempo del color del cabello es
impresion con el medio de . .
diferente, el color del producto terminado es
soporte. . .
diferente; el color del producto terminado puede
6. Proceso de . , .
., variar segun los procesos de pretratamiento y
posproducciéon (para .
. . postratamiento.
tintas textiles) .
. 7. Un mal contacto con el cabezal del rociador o
7. Falla de la boquilla, , .
. la linea de datos o una falla de la tarjeta de la
la linea de datos o la
. . placa pueden hacer que el canal local del
tarjeta de circuito . G .
. cabezal del rociador no emita tinta. Diagrama
impreso. . .
de estado anormal, el color de impresion debe
tener desviacion.
I |
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Mantenimiento y conservacion del equipo

El equipo debe colocarse en un entorno limpio, la temperatura y la humedad ambientales son las
condiciones necesarias para afectar el funcionamiento normal y estable de la mdqguina fotogrdfica.
Debido a las condiciones de uso de los clientes, es dificil cumplir con los requisitos de un entorno
limpio para el entorno principal de impresidn por inyeccidn de tinta. Algunos clientes utilizan un
entorno polvoriento, un entorno hostil, un uso prolongado, o que provoca el desgaste de los
componentes de fransmisidn, el ruido del equipo y otros fendmenos. Ademds, la contaminacién de
la finta y la colocacién de herramientas y materiales, botellas de tinta y otros fendmenos en el
equipo también son comunes. Esto puede causar algun daio a la mdaqguina fotogrdfica. Es
necesario mantener y gestionar el equipo para garantizar el funcionamiento estable y prolongar la
vida Util del equipo.

1. Mantenimiento y conservacion de la estructura mecdnica

El bastidor del equipo, la cubierta exterior y las partes visibles internas deben limpiarse de forma
regular y oportuna. Limpie a tiempo las manchas de tinta en la superficie de la plataforma de
impresién y la placa guia delantera vy trasera. El polvo del bastidor y la cubierta exterior se
puede limpiar con una toalla hiUmeda. Estd estrictamente prohibido el uso de liquidos de
limpieza o liquidos corrosivos. Cuando el equipo no esté en uso, se debe utilizar una cubierta
especial para cubrir el equipo y evitar que entre polvo.

Después de usar el dispositivo, habrd una cierta temperatura, especialmente en invierno,
después de usar el dispositivo después de la temperatura residual, es facil atraer a los ratones
para que se escondan. A las ratas les encanta morder y, a menudo, muerden el cableado del
equipo, lo que lo hace inutilizable. Estos casos no son raros en la vida real. Por lo tanto, la sala
de operaciones del equipo debe estar equipada con medidas para evitar que las ratas salten.

Verifique periddicamente los tornillos de soporte del equipo vy la estructura mecdnica
importante para evitar que se aflojen y provoquen que el equipo se mueva de un lado a otro
durante el funcionamiento. Verifique periddicamente la palanca de la prensa de papel y su
conjunto de conexidn, limpie la parte de transmision mecdnica segin sea necesario y vuelva a
aplicar aceite lubricante. Conjunto de rueda de papel periddico, para el uso a largo plazo de
la deformacion de la rueda de papel debe reemplazarse de manera oportuna.

Revise regularmente el riel guia para imprimir la corredera de la unidad, limpie oportunamente
la superficie guia y el aceite contaminado en ambos extremos de la corredera, aplique aceite
lubricante limpio. Es aconsejable utilizar grasa especial, aceite de cera amarilla para el riel guia
y el blogue deslizante, y no se recomienda el uso de aceite, aceite de mdquina de coser, etc.
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Revise regularmente el estado de desgaste de la superficie de la rejilla y reemplace la rejilla muy
desgastada a tiempo. Use un paio no tejido con un poco de agua o toallitas hUmedas para
limpiar la superficie de la rejilla, mantenga la superficie de la rejilla limpia y libre de polvo. No use
solvente o solucién de limpieza con solvente débil, alcohol de alta concentracién u otros liquidos
corrosivos para limpiar la superficie de la rejilla.

La posicion de mantenimiento de las partes de transmisidn se concentra principalmente en el
cojinete de larueda motriz, el cojinete de larueda impulsada, el cojinete del eje de alimentacién,
etfc. Verifique regularmente el estado de funcionamiento de cada parte del cojinete, limpie la

grasa lubricante contaminada a tiempo y vuelva a aplicar la nueva grasa.

Revise regularmente el estado de desgaste de la correa y la correa sincrona del motor.
Reemplace la correa con aceite lubricante si estd muy desgastada.

Compruebe periddicamente el estado de funcionamiento del tubo de la I[dmpara infrarroja
externa y el secado con aire frio, y limpie a tiempo el polvo y los elementos diversos del filtro de
polvo.

Limpie periédicamente la placa inferior de la unidad de impresién.

Inspeccidn de la ruta de tinta

Compruebe periddicamente la interfaz del tubo de suministro de tinta para ver si hay alguna
fuga o penetracién de tinta. Si hay alguna fuga o penetracién de tinta, debe tratarse a tiempo.
Compruebe periddicamente la interfaz del tubo de tinta que conecta las partes de entrada y
salida del cartucho, observe si hay fugas o penetracién de tinta y solucione oportunamente
cualquier fuga o penetracién de tinta.

Compruebe periddicamente la unidn entre el tubo de tinta y el tridente en forma de "Y"y la
bolsa de tinta para ver si hay fugas o penetracidon de tinta. Si hay fugas o penetracion de tinta,

debe tratarse a tiempo.

Compruebe periddicamente la bolsa de tinta, si encuentra impurezas o sedimentos en la bolsa
de tinta, debe reemplazarse a tiempo.

Compruebe periddicamente el nivel de liquido de la cdpsula de tinta, el nivel de liquido es
demasiado bajo y debe tratarse de manera oportuna.
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Compruebe periddicamente el aspecto de la bolsa de finta. Si se encuentra dafada, debe
reemplazarse de manera oportuna.

Compruebe periddicamente la interfaz entre la bolsa de tinta y el cabezal rociador. Hay un
anillo de sellado de goma anular incorporado en la interfaz entre la bolsa de tinta y la boquilla.
Cuando el anillo de sellado esté deformado, la bolsa de tinta debe reemplazarse a tiempo.

Compruebe periddicamente el recipiente de tinta de desecho y limpielo a tiempo. La tinta de
desecho debe verterse en un balde de reciclaje especial y la unidad de reciclaje calificada
debe realizar un tratamiento profesional inocuo. No vierta la tinta de desecho directamente en
el alcantarillado.

Mantenimiento de la pila de tinta

Compruebe periddicamente el aspecto de los componentes de la pila de finta y limpie las
manchas de tinta en la superficie a tiempo.

Inspeccidn regular del nitrato de posicionamiento, limpieza oportuna del aceite circundante
del nitrato de posicionamiento, aplique grasa nueva.

Compruebe periddicamente el estado de desgaste del engranaje de transmisién de la pila de
finta y la correa sincrénica y reempldcelos a tiempo si se encuentran deformados o muy
desgastados. Se prohibe estrictamente el uso de grasa en el engranaje y la correa sincrénica.

Compruebe periddicamente la resistencia de la corredera a mano. Limpie la grasa de la
corredera a tiempo y aplique grasa nueva.

Compruebe periddicamente el aspecto de la pila de tinta y sustitUyala a tiempo si encuentra
deformaciones. Compruebe periddicamente si el tubo de tinta debajo de la tapa de la pila de
tinta se ha caido. Si encuentra alguna anomalia, debe solucionarse a tiempo. La maquina
fotogrdfica para exteriores debe limpiar la tapa de la pila de tinta todos los dias para eliminar la
finta debajo de la tapa de la pila de tinta, para evitar el bloqueo del tubo de tinta.

Compruebe periddicamente el funcionamiento de la bomba de finta. Si encuentra que la
bomba de tinta no funciona liboremente, debe repararse a tiempo vy, si es necesario,
reemplazarla. Sila manguera de la bomba de tinta estd dafada, debe reemplazarse a tiempo.
Compruebe periddicamente la posicion de las interfaces de entrada y salida de la bomba de
tinta para evitar fugas v filtraciones de finta.

Revise la cuchilla regularmente. Limpie la tinta residual en la superficie de la cuchilla a tiempo.
Reemplace la cuchilla si se encuentra deformada o endurecida.
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Mantenimiento y mantenimiento del cabezal rociador

Los cabezales rociadores a base de agua (incluidos los que usan tinta solvente suave) son
faciles de mantener y manejar. No se requiere un mantenimiento especial durante el uso diario.
Cuando no se utiliza durante un largo tiempo (alrededor de 1 semana) debido a vacaciones y
ofras condiciones, es aconsejable utilizar una solucidn de limpieza a base de agua, agua pura
o alcohol de baja concentracion para remojar la superficie del cabezal rociador antes de
ponerlo en marcha. El tiempo es de aproximadamente 5 a 10 minutos. Después de la limpieza,
observe e imprima el cuadro de estado.

Si el cabezal rociador no se utiliza durante un largo tiempo o necesita ser removido después de
su uso, debe limpiarse y sellarse con film pldstico. Si se encuentran manchas de agua
sumergidas en la interfaz de la placa base de la boquilla durante la limpieza, se debe utilizar un
secador de pelo para secar las manchas de agua. La salida de aire del secador de pelo debe
estar alineada con la interfaz del cableado de la boquilla. Estd estrictamente prohibido alinear
con la superficie de la boquilla.

Para evitar obstrucciones y roturas de cables por envejecimiento, se puede utilizar la superficie
de la boquilla sumergida en agua tibia a menos de 30 grados Celsius, el tiempo de inmersidn no
debe ser superior a 10 minutos, después de la limpieza para observar el diagrama de estado de
impresién. Si no se puede mejorar por completo con un remojo, se puede repetir el proceso de
remojo hasta que el estado de la boquilla mejore por completo. Al remojar el cabezal del
aspersor, la solucidn de limpieza no debe sumergirse en el circuito del cabezal del aspersor,
para no danarlo.

Estd estrictamente prohibido utilizar jeringas de gran didmetro de candn para la boquilla de
inyeccion directa de gran potencia.
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Calle 10 No. 206, Col. Granjas San Antonio
Del. Iztapalapa, C.P. 09070

info@polaroidlargeformat.com

www.polaroidlargeformat.com
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